





3. Boxens 6verhalva med tillhérande skruvar sittes pa lag-
ret, fie. 24, och den undre hilften skjutes 6ver skruvarna.
Hirvid beaktas, att titningsspalterna méste vara fyllda
med fett. Skruvarnas muttrar sittas pa, fig. 25, och dragas
lika.
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Fig. 25

4. Man 6vertygar sig om, att boxen kan vridas litt for
hand och, om allt dr i ordning, sikras skruvarnas muttrar
med saxpinnar.

5. Boxens lock sittes piA och muttrarna dragas lika samt
sikras med saxpinnar.
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Fig. 26

6. Om boxen har slitskenor, skruvas dessa fast, fig. 26.
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Rullagerboxarnas skotsel

Under normal drift fordra rullagerboxarna ej nigon skét-
sel; eftersmorjning av lagren férekommer exempelvis aldrig
pé linjen. ‘

Rullagerboxens skotsel inskrinker sig sdlunda till den revi-
sion och omsmérjning av rullagren, som man i allmiinhet
utfor samtidigt med den ordinarie besiktningen av vagnen.
I regel bor den vigstricka, som tillryggaligges mellan tva
omsmorjningar, ej o6verskrida 100.000—150.000 km. Denna
stricka beror dessutom pa det anviinda fettets beskaffenhet,
de klimatiska forhallandena och driftens art. Tidsintervallet
mellan tva omsmérjningar bor i varje fall ej vara lingre in
tre ar.

hullagerboxarnas revision

Revisionen omfattar i regel avdragning av boxhuset, ren-
goring av de olika delarna, sirskilt rullagren, samt omsmérj-
ning av lagren. Diremot demonteras rullagren frin tappen
endast om detta av ndgon orsak dr noédvindigt.

Vid revisionen gér man till viga pa féljande sitt:

1. Boxen rengéres omsorgsfullt utviindigt.

2. Locket borttages, skruvarna, som hélla tillsammans box-
halvorna, avlidgsnas och boxen tages av.

3. Skruvarna, muttrarna, saxpinnarna osv. samlas ihop i
en behallare av metalltrddsnit och kokas i ett limpligt ren-
goringsbad. Aven boxarna rengoras. -

4. Med ledning av det gamla fettets utseende och egen-
skaper kan man delvis bedéma om rullagren iro i gott stind,
eller om det finns nigon felaktichet. Om fettet dr missfir-
gat, t. ex. svart eller rostbrunt, foreligger slitning eller pass-
ningsrost. I sddant fall skola lagren demonteras och under-
sokas.
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5. Om fettet ej visar nigon sidan férindring, behiova lag-
ren ej tagas av utan kunna rengdras, medan de sitta pa tap-
pen. Det &tkomliga fettet avldgsnas for hand eller med en
pass nde avskrapare, och lagren tviittas med t. ex. kristallolja
och spruta eller pensel. Aven locket och titningsdetaljerna
rengoras.

6. Lagrens ytterringar svidngas ut, och rullarna, hillarna
och ytterringarnas rullbanor undersékas. Innerringen kan
man komma &t att undersbka, om man sakta vrider pé ytter-
ringen. Mirker man hirvid nédgot ovanligt motstand, bor
man undersoka lagret nirmare. Om ndgot fel konstateras,
maste bdda lagren tagas av.

7. Om resultatet av undersékningen enligt punkt 6 icke
tyder pd ndgot fel, miter man lagrens glapp med en slitstolk
for att kontrollera, om nagon stérre dndring i lagerglappet
har skett.

8. Om det har visat sig, att lagren &ro i gott skick, pressar
man in nytt fett mellan rullarna och ligger ocksd in fett i
titningsdetaljerna och i utrymmet mellan lagren. Slutligen
formar man en fettkon framfor det yttre lagret, och det ren-
gjorda boxhuset monteras pa {orut angivet siitt.
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Om rullagren av nigon orsak maéste tagas av, sker detta
limpligen pd det sitt, som beskrives i det f6ljande. I regel
skruvar man en avdragsmutter pa avdragshylsans gdnga. Mut-
tern drages med en limplig nyckel mot rullagrets sidoplan,
varigenom hylsan lossnar. Den mutter, som anviindes vid
demontering av lagren i jiarnvigsboxar, skall vara kraftig och
hirdad. I méanga linder anvindes en sexkantmutter enligt
fig. 27 och en till denna passande nyckel med tre armar
enligt fig. 28. Runda avdragsmuttrar med spar fér nyckel
forekomma &ven.
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Nir man drager ut den yttre avdragshylsan, beh6vs det en
stodbricka, fig. 29, som hindrar hylsan att deformera sig un-
der demonteringen.
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Fig. 29

Stora jirnvigsverkstider anvinda ibland ett hydrauliskt
verktyg for demontering av avdragshylsorna.

Forloppet vid demonteringen ir foljande:

1. Laskilen pé tappindan tages bort och axelmuttern skru-
vas av. Om #ndbricka anviindes i stillet f6r mutter, avliags-
nas denna. Direfter skjutes stodbrickan in i hylsan.

2. Avdragsmuttern skruvas pa hylsan, nyckeln sittes p4,
och avdragshylsan lossas genom kraftiga slag pa nyckelns arm.

3. De avtagna lagren rengéras och undersokas. Felfria
lager, som ej omedelbart dter skola monteras, inoljas genast
efter rengéringen med god cylinderolja, lindas in i paraffi-
nerat, s. k. pergamynpapper och férvaras pa ett torrt och rent
stiille.

4. Lager, som skola ligga i foérrdd en lingre tid, skola
smérjas in med ett rostskyddsmedel. Som sddant kan prima
naturvaselin, blandat med ungefir 3 % stearin i form av ren,
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fast stearinsyra, rekommenderas. Bist ér att forst virma upp
lagren i denna blandning till 115° a 120° C — varvid den
fuktighet, som eventuellt finns i lagren, avdunstar — och
sedan kyla av dem i ett annat bad av samma sammansiitt-
ning till ungefir 60° C. Direfter emballerar och forvarar man
lagren pé det sitt, som angivits i punkt 3.

\lgidrder vid hjulringarnas omsvarvning

Vid omsvarvning av hjulringarna i dubbsvarv behéva rull-
lagerboxarna ej vara demonterade.

Tillvigagdngssittet dr foljande:

1. Boxarna rengéras, framfor allt pa framsidan.

2. Boxens lock och laskilen péa tappédndan tagas bort. Hiri-
genom blir dubbhélet i tappen tillgingligt. Nir en dndbricka
finnes for att halla fast lagret pa tappen, behover denna ej
tagas bort, under férutsittning att den har en for dubbspet-
sen tillrdcklig urborrning.

3. Under svarvningen maéste noga tillses, att svarvspan och
andra fororeningar ej komma in i boxarna.

4. Sedan hjulparet svarvats om, sittes laskilen pa sin plats
och boxens frimre del fylles med nytt fett, varefter boxens
lock skruvas fast.
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